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@Tufting-Maschine 

(§) Tufting-Maschine mit einer einzelnen oder mit mehreren 
Nadelbarren, die mit Schlingenformfingern versehen ist, die 
uber dem Tragergewebe oder dem Basisgewebe angeordnet 
sind. Ober diese Schlingenformfinger werden auf der Ober- 
seite des Tragergewebes Schlingenmaschen-Zeiien und auf 
der Ruckseite Florschlingen-Zeilen gebildet, indem die Na- 
deln wahrend der Bildung der Schlingen seitJich verschoben 
werden. Es werden Verfahren gezeigt, wie diese Maschine in 
Verbindung mit Gamzufuhr-Mustersteuereinrichtungen, mu- 
stergesteuerten Nadelbarren- Positioniermechanismen und 
einer steuerbaren Gewebezufuhr betrieben wird, urn eine 
VielzahJ neuer und musterahnlicher Gewebe herzustellen, 
die sonst nur auf Webstuhlen und Strickmaschinen herge- 
stelit werden konnen. Die hergestellten Gewebe haben viele 
Vorteile, wie zum Beispie! eine geringere Maschendichte, 
eine bessere Abdeckung des Tragergewebes, einen geringe- 
ren Widerstand bei gleitender Bewegung, eine verbesserte 
^ Abriebsfestigkeit und bessere Faltenwurf-Eigenschaften. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Tufting-Maschine, ein 
Verfahren, auf der Oberseite der ersten Grundgewebe- 
Schicht oder des Tragergewebes die Fliche eines Tep- 5 
pichs auszubilden, und das Verfahren zum Betreiben der 
Tufting-Maschine. 

Bei einer Tufting-Maschine wird die Oberflache eines 
Teppichs normalerweise durch Ketteleinrichtungen 
ausgebildet, die unter dem Tragergewebe betrieben 10 
werden. Die Oberseite des Tragergewebes zeigt ledig- 
lich den Hinterstich. Bei diesen Tufting-Maschinen wer- 
den eine oder mehrere Zeilen garnfuhrender Nadeln 
durch das Tragergewebe rauf- und runterbewegt, das 
uber eine Unterplatte durch die Maschine gefuhrt wird, 15 
urn Schlingen zu bilden, die durch Greif er gegrif fen wer- 
den, die sich unter dem Tragergewebe und der Unter- 
platte in zeitlicher Beziehung zu den Nadeln hin- und 
herbewegen. Bei solchen Tufting-Maschinen wurden 
zahlreiche Veranderungen vorgenommen, um eine Viel- 20 
zahl von Gewebestrukturen und Mustern herzustellen. 
Um beispielsweise die Hdhe des durch eine Tufting-Ma- 
schine ausgebildeten Flors zu verlndern, wurden zahl- 
reiche Verfahren entwickelt, um die Hublinge der Na- 
deln und den Abstand der Unterplatte beztiglich der 25 
Ketteleinrichtungen zu ver&ndern, wie dies im US. Pa- 
tent Nr. 2,977,905 und 3,332,379 gezeigt ist Es ist ebenso 
moglich, eine mit den Ketteleinrichtungen zusammen- 
zuwirkende Messereinrichtung zu verwenden, um 
Schnittflor, wie im U.S. Patent Nr. 3,277,852 und 30 
4,445,446 gezeigt, oder eine Kombination von Schnitt- 
flor und Schlingenflor herzustellen, wie im VS. Patent 
Nr. 3,019,748 oder 3,084,645 gezeigt Um gemustertes 
Gewebe herzustellen, wurden zahlreiche Techniken 
entwickelt, um die Nadelbarre oder das Tragergewebe 35 
seitlich zu verschieben, wie im US. Patent Nr. 3,393,654 
und 4,173,192 dargestellt AuBerdem wurde eine Viel- 
zahl von Garn-Zufuhreinrichtungen entwickelt, um 
kompliziertere Muster herzustellen, indem bestimmte 
Game zurfickgezogen werden, so daB die so entstehen- 40 
den Schlingen auf dem Tragergewebe sehr niedrig sind 
und zwischen benachbarten hdheren Schlingen "einge- 
graben* werden, wie im US. Patent Nr. 2,862,465 und 
3,103,187 gezeigt wird. 

Es werden standig veranderte Tuf ting-Ger&te entwik- 45 
kelt, um neueTeppichentwflrfe herzustellen. Es besteht 
der Wunsch, Teppichentwiirfe durch eine wirtschaftli- 
che Verwendung des Games herzustellen, so daB sich 
ein relativ groBer Teil des verwendeten Games auf der 
Oberflache des Teppichs befindet Obwohl es notwen- 50 
dig ist, einen Teil des Games an der Unterseite des 
Tragergewebes vorzusehen, um eine kraftige Verbin- 
dung der Noppen zu erreichen, indem eine Latex- 
Grundschicht oder ein anderer Kleber aufgebracht 
wird, um die Teppichfasera auf der Ruckseite einzu- 55 
schlieBen, wurde bisher kein zusatzliches Gam auf der 
Unterseite angeordnet, auch wenn das dadurch entste- 
hende Muster gewflnscht ist 

Die Tufting-Industrie bemGht sich, Produkte herzu- 
stellen, die solchen Produkten gleichen oder zumindest 
ahnlich sehen, die bisher nur auf Websttihlen oder Wirk- 
maschinen hergestellt werden konnten. Die Weiterent- 
wicklung solcher getufteten Produkte in Kombination 
mit der wesentlich hSheren Produktionsrate des Tuf- 
ting-Prozesses im Vergleich zum Weben filhrt zu einer 
vielfaltigen Anwendbarkeit getufteter Produkte, die 
Webwaren ahnlich sehen. Durch die vorliegende Erfin- 
dung wird es ermdglicht, neuartige Gewebe mit veran- 
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derlicher Dichte herzustellen, die ein Erscheinungsbild 
haben, das bisher nur durch Webstflhle oder Wirkma- 
schinen erreicht werden konnte, und auch Gewebe, die 
bisher nicht hergestellt werden konnten. Daruber hin- 
aus kann die Tufting-Maschine gemaB dieser Erfindung 
diese Gewebe herstellen, wobei nur ein geringer Anteil 
des Games auf der Ruckseite des Teppichs verbleibt 

Bei Geweben, die durch wiederhoites Verschieben 
des Nadelbarrens bzw. der Nadelbarren hergestellt 
werden, konnen wesentliche Vorteiie erreicht werden. 
Bei solchen Geweben kann eine Tufting-Maschine mit 
veranderbarer Dichte bei einer geringeren Maschenra- 
te die gleiche Abdeckung wie herkfimmliche Tufting- 
Maschinen erreichen, und es wird normalerweise weni- 
ger Kleber bendtigt, um die Teppichfasem auf der 
Ruckseite des Tragergewebes einzuschlieBen. Ein wei- 
terer Vorteil besteht darin, daB wahrend des Herstel- 
lungsprozesses die Oberseite des Gewebes fur den Be- 
diener der Tufting-Maschine sichtbar ist, so daB Fehler 
schneller entdeckt werden konnen und erne Korrektur 
dieser Probleme zu weniger AusschuB und Verlust an 
Produktionszeit fuhrt Dardber hinaus leisten die herge- 
stellten Gewebe weniger Widerstand bei gleitenden Be- 
wegungen, haben eine erhohte Abriebsfestigkeit und 
ein groBeres Bestreben, eben zu liegen, als herkdmmli- 
che getuftete Gewebe. 

Die gemaB der Erfindung hergestellten Gewebe, die 
in unserer anhangigen Anmeldung mit dem Titel "Ge- 
webe mit veranderlicher Dichte und Verfahren zu des- 
sen Herstellung" beanspmcht werden, haben einen wei- 
ten Anwendungsbereich, von Teppichen zur Bodenab- 
deckung und im Automobilbereich bis hin zu Wandab- 
deckungen, Posterungen und Filter. 

Zusammenf assung der Erfindung 

Es ist die Aufgabe dieser Erfindung, ein Verfahren 
und eine Vorrichtung zum Herstellen getufteter Gewe- 
be zu schaffen, wobei die Oberflache des Gewebes 
querverlaufende oder diagonal-querverlaufende Schlin- 
genmaschen oder gerade Maschen aufweist, und wobei 
der Hinterstich Schlingenflor oder Schnittflor aufweist 

Es ist ebenfalls Aufgabe dieser Erfindung, eine Vor- 
richtung zum Herstellen neuer getufteter Gewebe zu 
schaffen, die durch die Verwendung querverlaufender 
oder diagonal-querverlaufender Schlingenmaschen 
oder gerader Maschen das Erscheinungsbild von Gewe- 
ben haben, die bisher nur auf Websttihlen oder Wirkma- 
schinen hergestellt werden konnten, und anderer Gewe- 
be, die bisher nicht hergestellt werden konnten. 

Eine gemaB dieser Erfindung hergestellte Tufting- 
Maschine hat eine zusatzliche Schlingenformpiatte, die 
uber dem Tragergewebe angeordnet ist, mit Schlingen- 
formfingern, die sich nach hinten in Zuftihrrichtung des 
Gewebes erstrecken. Querverlaufende oder diagonal- 
querverlaufende Schlingenmaschen werden uber den 
Schlingenformfingern auf der Oberseite des Tragerge- 
webes ausgebildet, indem die Nadelbarre relativ zum 
Tragergewebe nach dem Eindringen und Herausziehen 
der Nadeln aus dem Tragergewebe seitlich verschoben 
wird. Gewebe mit einfachen Mustern, bei dem lediglich 
die Dichte oder die seitliche Lilnge der Schlingenma- 
schen verandert wird, k6nnen durch eine Tufting-Ma- 
schine mit einer einzelnen Nadelbarre hergestellt wer- 
den, wahrend komplizierte Muster durch eine Tufting- 
Maschine mit mehreren Nadelbarren hergestellt wer- 
den. 

Eine Tufting-Maschine gemaB der vorliegenden Er- 
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findune mit zwei unabhangig voneinander verschiebba- bes aus Fig. 8A. 

ren Nadeibarren ermogUcbt es, in getufteten Gewebe Fig.8C .ist eine Unteransicht des Gewebes auf 
Muster herzusteUen, die das Erscheinungsbild von Mu- Fig. 6A. 

stern haben, die bisher nur auf Webstuhlen oder Wirk- Fig. 9A ist eine Draufsicht auf en weiteres Gewebe, 
maschinen hergesteUt werden konnten. 5 das gemaB der Erfindung hergestellt wird. 

Es ist ebenfalls mogUch, bereits vorhandene Teppiche Fig. 9B ist eme Endansicht in Querschrutt des Gewe- 
oderandere Gewebe unter Verwendung der voriiegen- bes aus Fig. 9A. 

den Erfindung zu "flbertuften", urn Muster zu buden Fig.9C ist eine Unteransicht des Gewebes aus 
odereinStrick-Erscheinungsbildzuerzeugen. F * 9A :„ A . . , >■ ■ t • u. » 

Es ist eine weitere Aufgabe der Erfindung, leichtver- io Fig. 10A ist eine schematische Draufsicht auf eme 
fornbare Teppiche herzusteUen, die an gewolbten Folge von Schlingenmaschen und geraden Maschen ei- 
Oberflachen angebracht werden konnen, wie z. B. auf nes Gewebes, das mit einer einzelnen Nadel gemaB der 
den Fuflbodeneines Autos. Erfindung hergestellt wird. 

Eine weitere Aufgabe der Erfindung ist das Herstel- Fig. 10B ist eme schemansche Draufsicht auf das Ge- 
len von Geweben, die das Erscheinungsbild von Ma- 15 webe aus Fig. 10A, das mit einer Vielzahl von Nadeln 
schengeweben mit feiner Dichte haben, und zwar durch hergesteUt wird, wobei das Gam aus bestimmten Nadel- 
die Verwendung relativ Ianger, seitlich verschobener stichen herausgezogen wird und die somit entstehenden 
Maschen. Durch Erhohen der Maschenrate kann das ungetufteten Garnschlingen aus dem Gewebe heraus- 
Erscheinungsbild. das durch dunnes Garn erzeugt wird, geschnitten werden. 

dem fur gewohnlich sichtbaren Erscheinungsbild dicke- 20 Fig. 1 1 ist eme schematische Darstellung des Gewe- 
rer Game angegeglicben werdea be-Zuf Qhrmechanismus gemaB der vorliegenden Erfin- 

Eine weitere Aufgabe der Erfindung besteht darin, dung . . _ 

Gewebe mit einheidicher Strukturen herzusteUen, in- Fig. 12A ist eine Endansicht un Querschnitt eines Ge- 
dem die Garndichte flber die Oberflache des Gewebes webes, das gemaB der vorliegenden Erfindung herge- 
mittels der Maschenrate und der Utage der seitUchver- 25 steUtwird. 

schobenen Maschen verandert wird. Fig. 12B zeigt das Gewebe aus Fig. 12A. das zwischen 

Obwohl der bevorzugte Antriebsmechanismus zum zwei Grundgewebe-Schichten angeordnet 1st 
Verschieben der Nadelbarre oder der Nadeibarren eine Fig. 12C und 1 2D zeigen das Gewebe. wenn das ge- 
elektrohydraulische Nadelbarren-Positioniereinrich- schichtete Gewebe aus Fig. 12B nahe seines Mittel- 
tung ist, wie sie im US. Patent Nr. 4,173,192 beschrieben 30 punktes aufgeschnitten und das Tragergewebe entferat 
wird, kann die Nadelbarre oder die Nadeibarren durch wird. 

herkomnUche mechanische Verschiebemechanismen . • • , 

verschoben werden, wie beispielsweise durch zusam- BeschreibungdesbevorzugtenAusfuhrungsbeispiels 
nenwirkende Musternocken. , - „ w ^ u -n— 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung wer- 35 Fig. 1 zeigt eine Tufting-Maschme 10 zum HersteUen 
den durch die folgende Beschreibung und die Zeichnun- von Schlingenflor mit einer Anzahl langhcher. m Quer- 
^enverdeutlicht richtung beabstandeter Nadelbarrentrager 11, die eine 

6 vordere Nadelbarre 12 und eine hintere Nadelbarre 13 

Kurzbeschreibung der Zeichnungen halten. Die vordere Nadelbarre 12 tragt eine Reihe von 

40 in Querrichtung beabstandeten vorderen Nadeln 14, 

Fig. 1 ist eine Querschnittsansicht einer Tufting-Ma- wahrend die hintere Nadelbarre 13 eine Reihe von in 
schine mit mehreren Nadeibarren gemaB der vorliegen- Querrichtung beabstandeten hinteren Nadeln 15 tragt 
den Erfindung J eder Nadelbarrentrager 11 ist mit einer StoBelstange 

Fie. 2 ist eine teflweise Draufsicht auf die Tufting-Ma- 16 verbunden, die so ausgebildet ist, um durch einen 
schine aus Fig. 1. 45 herkSmmlichen Nadel-Antriebsmechanismus (mcht ge- 

Fig. 3 ist eine Querschmttsansicht einer Tufting-Ma- zeigt) rauf- und runterbewegt zu werden. 
schine mit einer einzelnen Nadelbarre gemaB der vor- ' Vordere Game 18 werden den jeweiligen vorderen 
Uegenden Erfindung. Nadeln 14 durch^ntsprechende Offnungen 19 in der 

Fig. 4 ist eine teUweise Seitenansicht der Kurbelein- vorderen Gamfuhrungsplatte 20 von einer C^rnzufuhr 
steUung fur die Schlingenformplatte. 50 (nicht gezeigt) zugefuhrt, wie etwa Garn-Zufflhrrollen, 

Fig. 5 ist eine teLweise Seitenansicht einer Tufting- Spulen oder andere bekannte Gam-Zufuhremnchtun- 
Maschine mit einer einzigen Nadelbarre gemaB der vor- gen. Vorzugsweise laufen die vorderen Game 18 durch 
Uegenden Erfindung, wobei das Bilden einer einzelnen einen GamzufQhr-Mustersteuermechanismus 21. der so 
Spalte diagonal-querverlaufender Schlingenmaschen ausgebUdet ist, um den entsprechenden vorderen Na- 
auf derOberflachedesTragergewebesgezeigt wird ss deln 14 nach einem vorbestimmten Muster die : geeigne- 

FTg. 6 ist eine teUweise Draufsicht auf eine Tufting- te Lange einzelner vorderer Game 18 zuzufuhren. Der 
Maschine mit einer einzelnen Nadelbarre gemaB der Mechanismus 21 kann jeden der in den U.S. Patenten 
vorliegenden Erfindung, welche Spalten diagonalquer- Nr. 2,782^05 und Nr. 2,935,037 gezeigten Mustersteuer- 
verlaufender Schlingenmaschen hersteUt mechanismen enthalten. u; nf „ rnn 

Fig. 7A ist eine Draufsicht auf eine Gewebe, das ge- eo Auf die gleiche Art und Weise werden die hmteren 
maBderErfindunghergesteUtwird. Game 22den entsprechenden; ^^f^^r"'^ 

Fig. 7B ist eine Endansicht im Querschnitt des in entsprechende Offnungen 23 m der hmteren Garnf Qh- 
Fig.7Adargestellten Gewebes. rungsplatte 24 von einer weiteren Garnzufuhr (nicht 

Fig.7C kt eine Unteransicht des Gewebes aus gezeigt) zugefuhrt In einer bevorzugten . Ausfuhrung 
F 7^ 65 der Erfindung werden die hmteren Game 22 durch ei- 

Fig. 8A ist eme Draufsicht auf ein anderes Gewebe, nen getrennten Garnziifuhr-Mustersteuermechanismus 
das gemaB der Erfindung hergesteUt wird. 25 zugefuhrt, der vom vo ^ ere ^ G ^™-3^ 

Fig. 8B ist eine Endansicht im Querschnitt des Gewe- steuermechamsmus 21 unabhangig betneben werden 
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kann, urn zu ermdglichen, daB den entsprechenden hin- • es mSglich, daB die Teilung der Haken einem Vielfachen 

teren Nadeln 15 die geeignete Lange einzelner hinterer der Nadelteilung entspricht wobei nicht in jede Nadel 

Game 22 zugefilhrt wird, und zwar abhangig vom vor- Gam eingef&delt wird, so daB noch ein Haken vorhan- 

bestimmten Muster, das im hinteren Mustersteuerme- den ist um jede eingefadelte Nadel zu schneiden und 

chanismus 25 enthalten ist 5 mit ihr einzugreifea Es ist ebenso mSglich, daB die Ha- 

Die vordere Nadelbarre 12 und die hintere Nadelbar- kenteilung einem Bruchtefl der Nadelteilung entspricht 

re 13 sind zusammen mit der vorderen Gleitstange 70 oder, anders ausgedruckt, die Nadelteilung einem Viel- 

und der hinteren Gleitstange 71, die in einer linearen fachen der Hakenteilung entspricht In diesem Fall sind 

Kugellageranordnung 72 gehalten werden, verschieb- mehr Haken als Nadeln vorhanden. 

bar angeordnet um die entsprechende vordere Nadel- io Beim herkommlichen Betrieb der Tufting-Maschine 

barre 12 bzw. die hintere Nadelbarre 13 quer oder seit- werden die GarnzufQhr-Mustersteuermechanismen 21 

lich zu verschieben. Jede Nadelbarre 12 und 13 kann und 25 so programmiert, um einige vordere Game 18 

durch geeignete Mustersteuereinrichtungen auf be- und hintere Game 22 zuruckzuziehen, um ein ge- 

kannte Art und Weise unabhangig voneinander quer wunschtes Muster mit hohen und niedrigen Florschlin- 

und seitlich verschoben werden. Wie in Fig. 2 gezeigt is gen auszubilden. Die Game 18 und 22 konnen fur die 

sind zum Beispiel der mustergesteuerte Nadelbarren- jeweiligen vorderen und hinteren Nadeln 14, 15 ver- 

Positioniermechanimus 36 und die entsprechenden Sto- schiedenen Farben, GroBen oder physikalischen Eigen- 

Belstangen 37, 38 mit der jeweiligen vorderen Gleitstan- schaften haben, oder in einigen Fallen konnen verschie- 

ge 70 und der hinteren Gleitstange 71 verbunden. dene Game fur verschiedene vordere Nadeln 14 oder 

Wie in Rg. 1 gezeigt, ist eine Anzahl gerader, nach 20 fur verschiedene hintere Nadeln 15 ausgewahlt werden. 

hinten vorstehender, quer beabstandeter Nadelplatten- Wenn kompliziertere Muster hergestellt werden sollen, 

finger 34, die zwischen den vertikalen Nadelbahnen der indem die Nadelbarren 12, 13 verschoben werden, wird 

sich rauf- und runterbewegbaren vorderen und hinteren der mustergesteuerte Nadelbarren-Positioniermecha- 

Nadeln 14, 15 nach hinten vorstehen, an einer Nadel- nismus 36 auf bekannte Weise betatigt Die Maschine 10 

platte 32 gehalten und am Unterrahmen 33 angeordnet 25 wird dann betrieben, um die gewQnschten Schlingen- 

Das Trager- oder Basisgewebe 35 wird fur eine lings flormuster im Tragergewebe 35 herzustellen, wenn sich 

nach hinten gerichtete Bewegung Qber der unteren Na- das Tragergewebe 35 nach hinten in Richtung des Pfei- 

delplatte 32 gehalten. les 50 durch die Maschine 10 bewegt Im herkommlichen 

Der Nadel-Antriebsmechanismus (nicht gezeigt) ist Betrieb erscheinen die auf dem Tragergewebe 35 ausge- 

ausgebildet, um die StdBelstangen 16 so zu betatigen, 30 bildeten Muster auf der unteren Flache 45, die der Ket- 

daB die beiden Nadelbarren 12, 13 rauf- und runterbe- teleinrichtung 40 gegenuberliegt, wahrend die obere 

wegt werden, damit die vorderen und die hinteren Na- Flache 44 des Tragergewebes 35 lediglich die hinteren 

deln 14, 15 gleichzeitig weit genug in das Tragergewebe Stiche aufweist, die notwendig sind, damit sich die Na- 

35 eindringen, um die zugehdrigen Game 18, 22 zum deln 14, 15 von einer Florschlingezurnachstenbewegen 

Ausbilden von Schltagen durch das Tragergewebe 35 zu 35 k6nnen. 

fuhren. Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist eine zu- 

Nach dem Ausbilden der Schlingen werden die Na- satzliche Schlingenformplatte 52, die vor den Nadeln 14, 

deln 14, 15 vertikal in ihre Hochstellung gezogen, wie in 15 und iiber dem Tragergewebe 35 angeordnet ist Die 

Rg. 1 dargestellt Schlingenformplatte 52 kann, wie gezeigt, von einem 

Eine Ketteleinrichtung 40 nach einem der beispiels- 40 Bauteil 55 gehalten werden, das sich vom Kopf 26 der 

weise in den US. Patenten Nr. 4,800,828 und 3,973,505 Tufting-Maschine nach unten erstreckt Bei einigen Tuf- 

gezeigten Mechanismen enthalt eine Anzahl von in ting-Maschinen kann die Schlingenformplatte 52 anstel- 

Querrichtung beabstandeten vorderen Schlingenflorha- le eines einstellbaren PresserfuBes eingesetzt werden, 

ken 41 und eine Anzahl von in Querrichtung beabstan- der verwendet wird, um das Tragergewebe 35 nahe der 

deten hinteren Schlingenflorhaken 42, wobei zumindest 45 Nadelplatte 32 zu halten, wenn die Nadeln vertikal in 

ein vorderer Schlingenflorhaken 41 fur jede vordere ihre Hochstellung nach oben gezogen werden. Von der 

Nadel 14 und mindestens ein hinterer Schlingenflorha- Schltagenformplatte 52 werden eine Anzahl gerade 

ken 42 fur jede hintere Nadel 15 vorgesehen ist Die nach hinten vorstehende, quer beabstandete Schlingen- 

vorderen Schlingenflorhaken 41 sind so ausgestaltet, fqrmfinger 51 gehalten, die zwischen vertikalen Nadel- 

daB ein Ansatz 47 eines vorderen Hakens 41 jede vorde- 50 bahnen der rauf- und runterbewegbaren hinteren und 

re Nadel 14 schneidet und mit ihreingreift, wenn sich die vorderen Nadeln 14, 15 nach hinten vorstehen. In den 

vordere Nadel 14 in ihrer untersten Position befindet, meisten Fallen entspricht der Abstand oder die Teilung 

um auf bekannte Art und Weise das Gam 18 zu greifen der Schlingenformfmger 51 der Teilung der Haken. 

und darin eine untere Florschlinge 60 auszubilden (wie Im Betrieb werden die vorderen Nadeln 14 und die 

in Rg. 5 gezeigt). Die Ansatze 47 der vorderen Haken 55 hinteren Nadeln 15 durch das Tragergewebe 35 gesto- 

41 zeigen nach hinten in Gewebe-Zufuhrrichtung, die Ben, um auf der unteren Flache 45 auf herkSmmliche 

durch den Pfeil 50 angezeigt ist Weise Florschlingen auszubilden. Vorzugsweise sind 

Auf ahnliche Weise sind die hinteren Haken 42 ausge- diese Schlingen sehr niedrig ausgebildet, so daB sich 

bildet, so daB ein Ansatz 48 des hinteren Hakens 42 jede relativ wenig vorderes Gam 18 oder hinteres Gam 22 
hintere Nadel 15 schneidet und mit ihr eingreift, wenn 60 auf der unteren Rache 45 befindet Wenn die vorderen 

sich die hintere Nadel 15 in ihrer untersten Position Nadeln 14 und die hinteren Nadeln 15 durch das Trager- 

befindet,um auf bekannte Weise das Gam 22 zu greifen gewebe 35 und uber die Schlingenformfinger 51 der 

und darin eine untere Rorschlinge aus zubilden. Die Schlingenformplatte 52 nach oben gezogen werden, 

Ansatze 48 der hinteren Schlingenflorhaken 42 zeigen, kann der mustergesteuerte Nadelbarren-Positionierme- 
genau wie die Ansatze 47 der vorderen Haken 41, nach 65 chanismus 36 (in Rg. 2 gezeigt) so programmiert wer- 

hinten in Gewebe-Zufuhrrichtung 50. den, daB der vordere Nadelbarren 12 und die zugehdri- 

Der Abstand oder die Teilung der Haken entspricht gen vorderen Nadeln 14 oder der hintere Nadelbarren 

normalerweise der Teilung der Nadeln. Gleichwohl ist 13 und die zugehdrigen Nadeln 15, bzw. beide Nadel- 
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barren, aus ihren frfiheren Positionen verschoben wer- • wird dann ungefahr in der Mitte des zweiseitigen Gewe- 

den. Bei typischen Teppichanwendungen betragt eine bes 76 aufgeschnitten, und das Tragergewebe wird ent- 

solche seitliche Verschiebung normalerweise zwischen f emt, wobei zwei separate Gewebe mit der Erscheinung 

1/10 bis 1 Zoll und erfolgt in Abstandseinheiten, die von Schnittflorware entstehen, die ein Schnittflor-Ober- 

ffleich dem Abstand zwischen den Schlingenformfingern 5 garn 73 und einen Kleber 79 auf der Flache der Grund- 

51 der Schlingenfonnplatte52sind gewebe-Schicht 77, 78 enthalten, wie in den Fig. 12C 

Die Garazuffito-Mustersteuemedianisraen 21 und und 12D gezeigt 

25 fuhren vorzugsweise die geeignete Garnlange ent- Fig. 6 zeigt eine einzelne Nadelreihe 61 bei der Her- 

sprechend der seitlichen Verschiebung der Nadeln zu. stellung eines Gewebes mit einem emfachen Muster. 

Der Nadel-Antriebsmechanisraus drfickt dann die Sto- io Jede Nadel 61 erstellt eine Spalte diagonal-querverlau- 

Belstangen 16 nach unten, wodurch die vorderen Nadeln fender Schlingenmaschen 62 fiber den Schhngenform- 

14 und die hinteren Nadeln 15 wieder in das Tragerge- fingern 51 der Schlingenfonnplatte 52 

webe 35 eindringen. Auf herkommliche Art und Weise Neben den diagonal-querveriaufenden Schhngenma- 

werden auf der unteren Flache 45 wieder Florschlaufen schen sind zwei weitere Maschenarten vorgesehen, die 

ausgebildet Als Folge der Wiederholung dieses Vor- 15 mit der vorliegenden Erfindung hergestellt werden kon- 

ganges wird die obere Flache 44 des Tragergewebes 35 nen. Eine gerade Masche kann hergestellt werden, m- 

mit Schlingenmaschen bedeckt, die quer zur Zuffihrrich- dem die Nadelbarre zwischen den Maschen nicht seit- 

tung 50 des Gewebes verlaufen. Die Zuffihrrichtung 50 lich verschoben wird Bei einer geraden Masche schnei- 

des Gewebes bewirkt einen leicht diagonalen Verlauf det das Garn keinen Schlingenformfinger 51 und gleicht 

der Maschen. 20 im wesentlichen einem Hinterstich, der auf einer her- 

Fig. 5 zeigt eine einzelne Nadel 61, in die Garn 63 kdmmlichen Tufting- Maschine hergestellt wird Eine 

eingefadelt ist und die eine Spalte diagonal-querverlau- querverlaufende Schlingenmasche oder Schlingenma- 

fender Schlingenmaschen 62 uber einem Schiingen- schen konnen ebenso hergestellt werden, indem die Ge- 

formfinger 51 ausbildet Die Nadel 61 dringt mit dem webezufuhr wahrend der seitlichen Verschiebung der 

Garn 63 in das Tragergewebe 35 ein. Das Garn 63 greift 25 Nadeln angehalten wird Obwohl dieses mit einem Nok- 

mit dem Ansatz 64 eines Schlingenflorhakens 65 ein, ken-Antriebsmechanismus erreicht werden kann, ist es 

wodurch eine Garnflorschlinge 60 gebildet wird Die wilnschenswert, eine Gewebezufuhr zu haben, die durch 

Nadel 61 wird dann fiber das Tragergewebe 35 und den mindestens einen Servoantriebsmotor angetrieben 

Schlingenformfinger 51 angehoben und seitlich Qber wird, urn eine maximale Flexibilitat zu ermdgiichen. 

den Schlingenformfinger 51 bewegt, wahrend der An- 30 Fig. 11 zeigt in schematischer Form einen solchen 

satz 64 mit der Florschlinge 60 aufler Eingriff gebracht Gewebe-Zuffihrmechanfcmus. Dargestellt ist das Tra- 

wird Die Nadel 61 wird dann wieder abgesenkt, urn in gergewebe 35, das unter der vorderen Geweberolle 80, 

das Trigergewebe 35 einzudringen, das durch die Tuf- fiber der vorderen Nagelwalze 81, durch den Tuftmg- 

ting-Maschine leicht in Zuffihrrichtung 50 des Gewebes und den Maschenbereich, fiber die hintere Nagelwalze 

bewegt wurde, wodurch eine diagonal-querverlaufende 35 83, wobei die Oberseite des Schlingenmaschen-Gewe- 

Schlingenmasche 62 gebildet wird Beim Anheben und bes vom Maschinenbediener betrachtet werden kann, 

Absenken der Nadel 61 wird ein wenig Garn aus der und unter der hinteren Geweberolle 84 hindurchlauft 

zuvor gebildeten Florschlinge 60 herausgezogen, so daB Die vordere Nagelwalze 81 und die hintere Nagelwalze 

die so entstehende Florschlinge eine geringere Florhdhe 83 sind jeweils fiber Achsen 85, 88 mit dem vorderen 

hat als die dargestellten florschlingen 66. Wenn bei- 40 Servoantriebsmotor 86 und dem hinteren Servoan- 

spielsweise ein beidrechtes Gewebe hergestellt werden triebsmotor 89 verbunden. Die Steuer-Einheit 91 signa- 

soll, kann ein Messermechanismus verwendet werden, lisiert den Servoantriebsmotoren 86 und 89 elektrisch 

und normalerweise wird die Richtung der Haken umge- fiber Leitungen 87 und 90, das Tragergewebe anzuhal- 

kehrt, so daB die Florschlingen 66 durchgeschnitten ten oder weiterzubewegen. Die Steuer-Einheit 91 steht 

werden kdnnen und somit auf die untere Flache Schnitt- 45 ebenf alls mit dem Nadelantrieb (nicht dargestellt) fiber 

flor und keinen Schlingenflor aufweist Urn auf der die Leitung 92, mit den Garnzuffihr-Mustersteuerme- 

Oberflache des Tragergewebes niedrige Schlingenma- chanismen 21, 25 (in Fig, 1 gezeigt) fiber Leitung 93 und 

schen 62 auszubilden, kdnnen Schlingenformfinger 51 mit dem mustergesteuerten Nadeibarren-Positiomer- 

verweridet werden, die sich nicht sehr weit hinter die mechanismus 36 (in Fig. 2 gezeigt) fiber Leitung 94 in 

Nadeln erstrecken und weniger Maschen tragen, als die 50 Verbindung. Auf diese Weise kann die Steuer-Einheit 91 

in der Figur dargestellten f finf Maschen. die Garnzufuhr, die Gewebezufuhr und den Nadelbar- 

Wie in Fig. 12A dargestellt, ist es ebenso moglich, die ren-Positioniermechanismus mit dem Nadelantrieb syn- 

Hohe und Dichte der Schlingenmaschen 62 auf der obe- chronisieren, urn ein programmiertes Muster zu bildea 

ren Flache 44 des Tragergewebes 35 so auszubilden, daB Anders als bei herkommlichen Hinterstichen, die fest 

sie ungefahr gleich der Hone und Dichte der Florschlin- 55 fiber das Tragergewebe 35 gezogen werden, werden die 

gen 67 auf der unteren Flache 45 des Tragergewebes 35 querverlaufenden und diagonal-querveriaufenden 

entsprechen, um dadurch ein zweiseitiges Gewebe 76 Schlingenmaschen, die durch die vorhegende Tufting- 

herzustellen. Bei einem solchen zweiseitigen Gewebe 76 Maschine hergestellt werden, fiber die Schungenform- 

ist das Tragergewebe 35 gegenfiber der Mitte leicht finger 51 der Schlingenformplatte 52 gebildet Auf diese 

versetzt Wie in Fig. 12B dargestellt, kann eine erste eo Art werden auf der oberen Flache 44 des Tragergewe- 

Grundgewebe-Schicht 77 durch Latex oder einen ande- bes 35 erhShte Garaschlingen gebildet Die Hohe dieser 

ren geeigneten Kleber 79 an der Oberseite der Schlin- Schiingen auf der oberen Flache 44 kann varuert wer- 

genmaschen 62 befestigt werden, und eine zweite den, indem die Schlingenformplatte 52 gegen .erne ande- 

Grundgewebe-Schicht 78 kann auf ahnliche Weise an re Platte mit hoheren oder niedngeren Schhngenform- 

der Unterseite der Florschlingen 67 befestigt werden, es fingern 51 ausgetauscht wird, oder indem die Positiome- 

wodurch das zweiseitige Gewebe 76 zwischen der er- rung der Schlingenformplatte so eingestellt wird, daB 

sten und der zweiten Grundgewebe-Schicht 77, 78 ange- die Schlingenformfinger 51 fiber das Tragergewebe 35 

ordnet ist Das zwischeniiegende zweiseitige Gewebe 76 angehoben werden. In Fig. 4 1st eine K^urbel 49 uber 
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eine Welle 59 mit einer Gewindestange 58 verbunden, benachbart oder Qberlappend verlaufen und das Tra- 

die mit einem Zahnrad 46 eingreift Das Zahnrad 46 ist gergewebe 35 zwisdien den Spalten sichtbar ist Fig. 8 

auf einer Welle 75 montiert Wie in Fig. 1 gezeigt, ist die hingegen zeigt ein anderes Muster, das gemaB der vor- 

Welle 75 ebenfalls mit dem Zahnrad 57 verbunden, das iiegenden Erfindung mit einer einzelnen Zeile von Na- 

mit den Zahnen 56 einer Zahnstange 54 eingreift, die mit 5 deln 61 hergesteilt wird. In dem in Fig.8A gezeigten 

dem Bauteil 55 verbunden ist Ein Drehen der Kurbei 49 Muster wird jede Nadel 61 uber drei Schhngenformfin- 

bewirkt somit, daB das Bauteil 55 angehoben oder abge- ger 51, die durch die gepunkteten UmriBlinien darge- 

senkt wird, und foiglich werden die Schiingenformplatte stellt sind, seitlich verschoben, und eine Nadel 61 ist 

52 und die Schlingenformfinger 51 angehoben oder ab- zwischen jedem Paar Schlingenformfinger 51 angeord- 

gesenkt to net Wie in der Endansicht einer Zeile von Maschen in 

Fig. 3 zeigt eine einzelne Nadelbarre, die gemaB der Fig. 8B dargestellt, greifen die diagonal-querverlaufen- 

vorliegenden Erfindung ausgebildet ist Die Maschine den Schlingenmaschen 68 ineinander ein und bilden ein 

mit einer einzelnen Nadelbarre ist in vielerlei Hinsicht Gewebe mit einer hervorragenden Abdeckung des Tra- 

Shnlich der Maschine mit mehreren Nadelbarren, die in gergewebes35. 

Fig. 1 beschrieben wurde, jedoch mit folgenden Aus- 15 Fig. 9A zeigt eine Querschnittsansicht eines Gewe- 

nahmen: Nur die vorderen Game 63 werden uber einen bes, daB durch eine Tufting-Maschine mit zwei unab- 

Garnzufuhr-Mustersteuermechanismus 21, durch Off- hangig verschiebbaren Nadelbarren hergesteilt wird, 

nungen 19 in der Garnfuhrungsplatte 20 und durch eine wie beispielsweise mit der in Fig. 1 dargestellten Ma- 

Zeile quer beabstandeter Nadel 61 gefuhrt Die Nadeln schine. In Fig. 9A ist das gestreifte Gam das hintere 

61 sind an einer einzelnen Nadelbarre 27 angeordnet, 20 Gam 22, und das voll ausgezeichnete Gam ist das vor- 

die ihrerseits mit der vorderen Gleitstange 70 und der dere Gam 18. Das vordere Gam 18 wird in jede vordere 

hinteren Gleitstange 71 verbunden ist, die in linearen Nadel 14 eingefadelt Die vordere Nadeln 14 sind zwi- 

Kugellageranordnungen 72 in einer Vielzahl quer beab- schen jedem zweiten Schlingenformfinger 51 angeord- 

standeter Nadelbarrentr&ger 11 montiert sind. Wie bei net und werden flber zwei Schlingenformfinger 51 seit- 

der Maschine aus Fig. 1 mit mehreren Nadelbarren, sind 25 lien verschoben, um jede vordere diagonal-querverlau- 

die Nadelbarrentrager 11 jeweils mit einer StSBelstange fende Schlingenmasche 68 zu bilden. Das hintere Gam 

16 verbunden, die so ausgebildet ist, um durch einen ist in jede zweite hintere Nadel 15 eingefadelt Die hin- 

herkdmmlichen Nadel-Antriebsmechanismus vertikal teren Nadeln 15 sind zwischen jedem zweiten Schlin- 

angetrieben zu werden. Ein mustergesteuerter Nadel- genformfinger 51 angeordnet und gegenuber den vor- 

barren-Positioniermechanismus (nicht dargestellt), der 30 deren Nadeln versetzt Fur jede hintere diagonal-quer- 

mit der vorderen und der hinteren Gleitstange 70, 71 verlaufende Schlingenmasche 69 werden die hinteren 

verbunden ist, kann die vordere und die hintere Gleit- Nadeln 15 ttber vier Schlingenformfinger 51 seitlich ver- 

stange 70, 71 quer verschieben und damit ebenfalls die schoben. Da die hinteren Nadeln 15 nach den vorderen 

Nadelbarre 27 und die Nadeln 61 quer verschieben. Nadeln 14 in das Tragergewebe 35 eindringen, bedek- 

Vier typische und neue Gewebe, die gemaB der Erfin- 35 ken die hinteren diagonal-querverlaufenden Schlingen- 

dung hergesteilt werden konnen, sind in den Fig. 7 bis 10 maschen 69 teilweise die unterliegenden vorderen dia- 

dargesteUtDiesereichenvondeninFig.7und8darge- gonal-querverlaufenden Schlingenmaschen 68. Einige 

stellten einf acheren Geweben, die auf einer Tuf ting-Ma- Spalten der vorderen diagonalquerverlauf enden Schlin- 

schine mit einer einzelnen Nadelbarre hergesteilt wer- genmaschen 68 werden vollkommen von den hinteren 

den kdnnen, bis hin zu einem in Fig. 9 dargestellt kom- 40 diagonal-querverlaufenden Schlingenmaschen 69 uber- 

plizierten Gewebe, das auf einer Tufting-Maschine mit deckt, wahrend andere Spalten nur teilweise oder gar 

zwei Nadelbarren hergesteilt wird, und einem in Fig. 10 nicht uberdeckt werden, Fig. 9B zeigt eine Endansicht 

dargestellt komplizierten Gewebe, das mit einer einzel- einer einzelnen Zeile der vorderen und hinteren diago- 

nen Nadelbarre hergesteilt wird, wobei zusatzlich zur nal-querverlaufenden Schlingenmaschen 68 und 69. 

seitlichen Verschiebung der Nadelbarre die Gewebezu- 45 Fig. 10A zeigt eine Reihe von elf Maschen, die gemaB 

fuhr- und Garnzufuhr-Steuerung verwendet wird, um der vorliegenden Erfindung auf einem Tragergewebe 35 

das Muster zu verandern. ausgebildet sind. Beginnend an der Position A, an wel- 

Die Fig. 7A, 7B und 7C zeigen ein Beispiel eines Ge- cher die das Garn tragende Nadel in das Tragergewebe 

webes, das mit einer Tufting-Maschine durch die Schlin- eindringt, wird die Nadel angehoben, die Gewebezufuhr 

genformplatte 52 und die Schlingenformfinger 51 herge- 50 schiebt das Tragergewebe 35 in Zufitfirrichtung 50 nach 

stellt werden kann. Fig. 7A zeigt die diagonal-querver- vorn, der Nadelbarren-Positioniermechanismus bewegt 

laufenden Schlingenmaschen 62, die auf der oberen Fia- die Nadel uber zwei Teilungseinheiten nach rechts und 

che 44 des Tragergewebes 35 durch eine einfache seitli- die Nadel wird an Position B durch das Tragergewebe 

che Verschiebung der Nadeln 61 flber die benachbarten 35 abgesenkt Hierdurch wird die erste diagonal-quer- 

Schlingenformfinger 51 gebildet werden. Um dieses Ge- 55 verlaufende Schlingenmasche A-B gebildet Dieser Vor- 

webe herzustellen, werden eingefadelte Nadeln 61 (wie gang wird wiederholt, mit der Ausnahme, daB der Na- 

in Fig. 5 gezeigt) zwischen jedem zweiten Schlingen- delbarren-Positioniermechanismus die Nadel nur liber 

formfinger 51 angeordnet Fig. 7B ist eine Endansicht eine Teilungseinheit nach rechts verschiebt und die Na- 

einer Zeile diagonal-querverlauf ender Schlingenma- del an Position C durch das Tragergewebe 35 abgesenkt 

schen 62 und niedriger Florschlingen 66, die von jeder 60 wird, um eine zweite diagonal-querverlaufende Schlin- 

Nadel 61 gebildet werden. Fig. 7C zeigt die niedrigen genmasche B-C auszubilden. 

Florschlingen 66, die auf der unteren Flache 45 gebildet Fur die dritte Masche C-D wird die Nadel angehoben 

werden, wenn die Nadeln 61 in das Tragergewebe 35 und uber eine Teilungseinheit nach links bewegt, wobei 

eindringen. die Gewebezufuhr angehalten wird, und die Nadel wird 

Das einfache Muster aus Fig. 7 wird primar fur dar- 65 an Position D durch das Tragergewebe 35 abgesenkt 

stellende Zwecke gezeigt Dieses Gewebe ist fflr die Hierdurch wird eine querverlaufende Schlingenmasche 

kommerzielle Herstellung nicht geeignet, da die Spalten gebildet Die vierte Masche D-E und die funfte Masche 

diagonal-querverlaufender Schlingenmaschen 62 nicht E-F sind querverlaufende Schlingenmaschen, die ahnlich 
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der dritte Masche C-D gebQdet werden. 

Fur die sechste Masche F-G wird die Nadei angeho- 
ben, jedoch nicht seitlich verschoben, wobei die Gewe- 
bezufuhr das Tragergewebe 35 nach vorne schiebt und 
die Nadel an Position G durch das Tragergewebe 35 5 
abgesenkt wird, um eine gerade Masche zu bilden. Die 
siebte Masche G-H ist eine weitere gerade Masche, die 
ahnlich der sechsten Masche F-G gebildet wird 

Fur die achte Masche H-I wird die Nadel angehoben 
und uber eine Teilungseinheit nach rechts bewegt wo- 10 
bei die Gewebezufuhr angehalten wird, und die Nadel 
wird an Position I durch das Tragergewebe 35 abge- 
senkt, urn eine querverlaufende Schlingeninasche zu bil- 
dea Die neunte Masche I-J ist ebenfalls eine querver- 
laufende Schlingenmasche, die Nadel wird jedoch uber 15 
zwei Teilungseinheiten nach rechts bewegt 

Die zehnte Masche J-K ist eine diagonal-querverlau- 
fende Schlingenmasche, wobei die Nadel angehoben 
und Qber zwei Teilungseinheiten nach links bewegt 
wird, wobei die Gewebezufuhr das Tragergewebe 35 20 
nach vorne schiebt, und anschlieBend wird die Nadel bei 
Position K. abgesenkt Die elfte Masche K-A ist eine 
weitere diagonal-querverlauf ende Schlingenmasche, die 
Nadel wird jedoch nur Qber eine Teilungseinheit nach 
links bewegt 25 

Fig. 10B zeigt das Muster, das durch eine Reihe von 
Nadeln n hergestellt wird, indem das Musters aus 
fig. 10A zweimal wiederholt wird. Das durch die Na- 
deln n hergestelhe Muster ist komplementar zu dem 
Muster, das durch die Nadeln n' hergestellt wird, die 30 
abwechselnd auf der gleichen Nadelbarre beabstandet 
angeordnet sind. Da sich die Nadeln n und n' auf der 
gleichen Nadelbarre befinden, fOhren diese Nadeln das 
gleiche Maschenmuster aus. Allerdings wird den Nadeln 
n' bei den Maschen C'-D', D'-E', E'-F und bei den Ma- 35 
schen H'-P und I'-J' durch den Garnzufuhr- Mustersteu- 
ermechanismus keine ausreichende Garnmenge zuge- 
fuhrt, damit die Nadeln n' niedrige Florschlingenma- 
schen an der Unterseite des Tragergewebes 35 ausbil- 
den. Wenn die Nadeln n' aus dem Tragergewebe 35 40 
angehoben werden, ist der Ruckzieh-Effekt ausrei- 
chend, um das in das Tragergewebe 35 eingedrungene 
Garn durch die Nadeln n' zurilck zur oberen Fiache 44 
des Tragergewebes 35 zu ziehen. Folglich werden die 
Maschen C'-D', D'-E' und E'-F nicht durch Schlingen 45 
befestigt, die an der Position D' oder E' in das Tragerge- 
webe 35 eindringen, wobei die Maschen H'-P und I'-J' 
nicht durch eine an Position P in das Tragergewebe 35 
eindringende Schlinge befestigt werden. Das getuftete 
Gewebe wird dann durch eine Schneidemaschine her- so 
kommlicher Bauart bearbeitet und das lose Garn von C 
bis F und von H' bis }' wird weggeschnitten, wobei 
lediglich das dargestellte Gewebe verbleibt 

Das in Verbindung mit den Fig. 10A und 10B be- 
schriebene Wirkverfahren kann sowohl bei der Herstel- 55 
lung von Geweben direkt auf ein ebenes Tragergewebe, 
als auch zum "abertuften" bereits vorhandener Gewebe 
angewendet werden. 

Die in den Fig. 7 bis 10 dargestellten Gewebe haben 
zahlreiche Vorteile. Die querverlaufenden und diago- 60 
nal-querverlaufenden Schlingenmaschen bewirken eine 
bessere Abdeckung des Tragergewebes bei gegebener 
Garnstarke. Die im wesentlichen querverlaufende Aus- 
richtung der Schlingenmaschen verhindert ein Freilegen 
des unterliegenden Tragergewebes, wenn das Gewebe 65 
gef altet wird, wenn also beispielsweise ein Teppich Qber 
eine Stufenkante gezogen wird, etc. Das entstandene 
Gewebe zeigt ebenfalls einen geringeren Widerstand 
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bei gleitender Bewegung und eine hohere Abriebsfe- 
stigkeit als herkommlich getuftete Gewebe. Gewebe, 
die gemaB der vorliegenden Erfindung hergestellt wer- 
den, weisen einen besseren Faltenwurf auf oder zeigen 
ein groBeres Bestreben flach zu iiegen, sind aber infolge 
der querverlaufenden und diagonal-querveriaufenden 
Ausrichtung einer wesentlichen AnzaJU von Maschen 
einf ach aufzurollen. 

Patentanspriiche 

1. Tufting-Maschine, mit: 

(a) Einrichtungen zum Halten eines Tragerge- 
webes zur langsgerichteten Bewegung in einer 
Zufiihrrichtung von vorne nach hinten durch 
dieTufting-Maschine; 

(b) einer vorderen Nadelbarre mit einer An- 
zahl quer zur Zufuhrrichtung beabstandeter 
vorderer Nadeln; 

(c) einer hinteren Nadelbarre, die in Zufuhr- 
richtung neben der vorderen Nadelbarre an- 
geordnet ist und eine Anzahl quer zur Zufuhr- 
richtung beabstandeter hinterer Nadeln auf- 
weist; 

(d) einer Nadel-Antriebseinrichtung, um die 
Nadeibarren in Richtung und entgegen der 
Richtung des Tragergewebes rauf- und runter- 
zubewegen, damit durch die vorderen Nadeln 
und die hinteren Nadeln Garn in das Tragerge- 
webe eingebracht wird; und 

(e) einem Mustersteuermechanismus, der 
funktional mit der vorderen und der hinteren 
Nadelbarre in Verbindung steht, um die Na- 
deibarren unabhangig voneinander in vorbe- 
stimmten Schritten quer zur Zufiihrrichtung 
zuverschiebenjund 

(f) einer Schlingenformplatte, die uber dem 
Tragergewebe gehalten ist und eine Anzahl 
quer beabstandeter Schlingenformfinger auf- 
weist, die zwischen den vertikalen Nadelbah- 
nen der vorderen und hinteren Nadeln nach 
hinten vorstehen. 

2. Tufting-Maschine nach Anspruch 1, die auBer- 
dem einen Mechanismus zum Einstellen der Hohe 
der Schlingenformplatte aufweist 

3. Tufting-Maschine nach Anspruch 1, die auBer- 
dem einen Antrieb fiir das Tragergewebe aufweist 

4. Tufting-Maschine nach Anspruch 1, die aufier- 
dem einen GarnzufOhr-Mustersteuermechanismus 
aufweist 

5. Tufting-Maschine nach Anspruch 1, die auBer- 
dem eine Ketteleinrichtung aufweist, die unter dem 
sich durch die Maschine bewegenden Tragergewe- 
be angeordnet ist, und mit hin- und herbewegbar 
angeordneten ersten und zweiten Haken, mit Ein- 
richtungen zum Betatigen der Haken in zeitlicher 
Beziehung zur Nadel-Antriebseinrichtung, so daB 
die ersten Haken mit den vorderen Nadeln und die 
zweiten Haken mit den hinteren Nadeln zusam- 
menwirken, um im Tragergewebe erste und zweite 
Garnflorschlingen auszubilden. 

6. Tufting-Maschine nach Anspruch 5, die auBer- 
dem ein Messer, das mit mindestens einem der Ha- 
ken zusammenwirkt, und Einrichtungen aufweist, 
um dieses Messer zur Herstellung von Schnittflor 
in zeitlicher Beziehung mit diesera Haken zu betati- 
gen. 

7. Tufting-Maschine nach Anspruch 5, wobei die 
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Haken eine normale vorbestimmte Hakenteilung 
aufweisen, wobei der Abstand der vorderen und 
der hinteren Nadeln gleich einem Vielfachen oder 
einem Bruchteil der Hakenteilung entspricht, und 
wobei die mustergesteuerte Betatigungseinrich- 5 
tung programmierbar ist um jede Nadelbarre wah- 
rend eines Nadelstich-Zyklus mit einem Schritt in 
Querrichtung zu verschieben, der gleich einem 
Vielfachen der Hakenteilung entspricht 

8. Tufting-Maschine, mit: " 10 

(a) Einrichtungen zum Halten eines Tragerge- 
webes zur langsgerichteten Bewegung in einer 
Zufuhrrichtung von vorne nach hinten durch 
die Tufting-Maschine; 

(b) einer Nadelbarre mit einer Anzahl quer zur 15 
Zufuhrrichtung beabstandeter Nadeln; 

(c) einer Nadel-Antriebseinrichtung, um die 
Nadelbarren in Richtung und entgegen der 
Richtung des Tragergewebes rauf- und runter- 
zubewegen, damit durch die Nadeln Garn in 20 
das Tragergewebe eingebracht wird; und 

(d) einem Mustersteuermechanismus, der 
funktional mit der Nadelbarre in Verbindung 
steht, um die Nadelbarre in vorbestimmten 
Schritten quer zu Zufuhrrichtung zu verschie- 25 
ben; und 

(e) einer Schlingenformplatte, die uber dem 
Tragergewebe gehalten ist und eine Anzahl 
quer beabstandeter Schlingenformfinger auf- 
weist die zwischen den vertikalen Nadelbah- 30 
nen der Nadeln nach hinten vorstehen. 

9. Tufting-Maschine nach Anspruch 8, die auBer- 
dem einen Mechanismus zum Einstellen der Hohe 
der Schlingenformplatte aufweist 

10. Tufting-Maschine nach Anspruch 8, die aufler- 35 
dem einen Antrieb ffir das Tragergewebe aufweist 

11. Tufting-Maschine nach Anspruch 8, die auBer- 
dem einen Garnzufuhr-Mustersteuermechanismus 
aufweist 

12. Tufting-Maschine nach Anspruch 8, die auBer- 40 
dem eine Ketteleinrichtung aufweist, die unter dem 
sich durch die Maschine bewegenden Tragergewe- 
be angeordnet ist, und mit hin- und herbewegbar 
angeordneten Haken, mit Einrichtungen zur Betati- 
gung der Haken in zeitlicher Beziehung zur Nadel- 45 
Antriebseinrichtung, so daB die Haken mit den Na- 
deln zusammenwirken, um im Tragergewebe 
Garnflorschlingen auszubilden. 

13. Tufting-Maschine nach Anspruch .12* die auBer- 
dem ein Messer, das mit mindestens einem der Ha- 50 
ken zusammenwirkt, und Einrichtungen aufweist, 
um dieses Messer zur Herstellung von Schnittflor 

in zeitiicher Beziehung mit diesem Haken zu betati- 
gen. 

14. Tufting-Maschine nach Anspruch 12, wobei die 55 
Haken eine normale vorbestimmte Hakenteilung 
aufweisen, wobei der Abstand der Nadeln gleich 
einem Vielfachen oder einem Bruchteil der Haken- 
teilung entspricht, und wobei die mustergesteuerte 
Betatigungseinrichtung programmierbar ist, um die eo 
Nadelbarre fur einen Nadelstich-Zyklus mit einen 
Schritt in Querrichtung zu verschieben, der gleich 
einem Vielfachen der Hakenteilung entspricht 

15. Verfahren zum Herstellen eines Gewebes mit 
diagonalquerverlaufenden Schlingenmaschen mit- 65 
tels einer Tufting-Maschine, mit einer Anzahl rauf- 
und runterbewegbar angeordneter Nadeln, die 
quer iiber die Maschine seitlich beabstandet sind, 



mit einem die Schlingen greifenden Haken, der rait 
jeder Nadel zusammenwirkt, um eine Schlinge aus 
Garn, welches von einer zugehSrigen Nadel zuge- 
fuhrt wird, zu greifen und anschlieBend loszulassen, 
und mit einer Anzahl von Schlingenformfingern, 
wobei das Verfahren aufweist: 

(a) Zufflhren eines Tragergewebes durch die 
Tufting-Maschine in einer Langsrichtung quer 
zu den sich seitlich erstreckenden Nadeln, wo- 
bei sich die die Schlingen greifenden Haken an 
einer Seite des Tragergewebes und sich die 
Schlingenformfinger an der gegenuberliegen- 
den Seite befinden; 

(b) Eindringen der das Garn haltenden Nadeln 
in das Tragergewebe, um Garnschlingen zu 
bilden, die von den jeweiligen Haken, die sich 
von einer Flache des Tragergewebes erstrek- 
ken, gegriffen und losgelassen werden; 

(c) Zurfickziehen der Nadeln aus dem Trager- 
gewebe bis hin zu einem Abstand vom Trager- 
gewebe, der groBer ist als der Abstand der 
Schlingenformfinger; 

(d) seitliches Verschieben der Nadeln in vorbe- 
stimmten Schritten quer zur Zufuhrrichtung, 
wobei das Garn iiber mindestens einen Schlin- 
genformfinger gefuhrt wird; und 

(e) wiederholtes Eindringen der das Garn hal- 
tenden Nadeln in das Tragergewebe, wobei 
uber den Schlingenformfingern diagonal-quer- 
verlaufende Garnschlingenmaschen gebildet 
werden. 

16, Verfahren zum Herstellen eines Gewebes mit 
querverlaufenden Schlingen mittels einer Tufting- 
Maschine, mit einer Anzahl rauf- und runterbeweg- 
bar angeordneter Nadeln, die quer uber die Ma- 
schine seitlich beabstandet sind, mit einem die 
Schlingen greifenden Haken, der mit jeder Nadel 
zusammenwirkt um eine Schlinge aus Garn, das 
von einer zugehdrigen Nadel zugefuhrt wird, zu 
greifen und anschlieBend loszulassen, mit einer An- 
zahl von Schlingenformfingern, und mit Gewebe- 
Zufflhrrollen, die ein Tragergewebe durch die Tuf- 
ting-Maschine bewegen, wobei das Verfahren auf- 
weist: 

(a) Zufflhren eines Tragergewebes durch die 
Tufting-Maschine in einer Langsrichtung quer 
zu den sich seitlich erstreckenden Nadeln, wo- 
bei sich die die Schlingen greifenden Haken an 
einer Seite des Tragergewebes und sich die 
Schlingenformfinger an der gegeniiberliegen- 
den Seite befinden; 

(b) Eindringen der das Garn haltenden Nadeln 
in das Tragergewebe, um Garnschlingen zu 
bilden, die von den jeweiligen Haken, die sich 
von einer Flache des Tragergewebes erstrek- 
ken, gegriffen und losgelassen werden; 

(c) Zurflckziehen der Nadeln aus dem Trager- 
gewebe bis hin zu einem Abstand vom Trager- 
gewebe, der groBer ist als der Abstand der 
Schlingenformfinger; 

(d) Anhalten der Gewebe-Zufuhrrollen, so daB 
die langsgerichtete Bewegung des Tragerge- 
webes unterbrochen wird; 

(e) seitliches Verschieben der Nadeln in vorbe- 
stimmten Schritten quer zur Zuftihrrichtung, 
wobei das Garn uber mindestens einen Schlin- 
genformfinger gefiihrt wird; und 

(f) wiederholtes Eindringen der das Garn hal- 
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tenden Nadeln in das Tragergewebe, wobei 
Qber den Schlingenforrafingern querverlaufen- 
de Schlingenmaschen aus Gam gebildet wer- 

den. ^ , 

17. Verfahren zum Herstellen eines Gewebes mit- 5 
tels einer Tufting-Maschine, mit einer Anzahl rauf- 
und runterbewegbar angeordneter Nadeln, die 
quer aber die Maschine seitlich beabstandet sind, 
mit einem die Schiingen greifenden Haken, der mit 
jeder Nadel zusammenwirkt, um eine Schlinge aus 10 
Gam, welches von einer zugehorigen Nadel zuge- 
fuhrt wird, zu greifen und anschlieBend ioszulassen, 
mit einer Anzahl von Schlingenformfingern, und 
mit einem Garnzufuhr-Mustersteuermechanismus, 
wobei das Verfahren auf weist: 1 5 

(a) Zufuhren eines Tragergewebes durch die 
Tufting-Maschine in einer Langsrichtung quer 
zu den sich seitlich erstreckenden Nadeln, wo- 
bei sich die die Schiingen greifenden Haken an 
einer Seite des Tragergewebes und sich die 20 
Schlingenformfinger an der gegentiberliegen- 
den Seite befinden; 

(b) Zufflhren vorbestimmten Garnlingen zu 
den Nadeln gemaB eines vorgegebenen Mu- 
sters, wobei die Lange des Garns, welches min- 25 
destens einer der Nadeln zugefuhrt wird, er- 
heblich geringer ist als die Lange, die erforder- 
lich ist, um eine Garnflorschlinge zu bilden; 

(c) Eindringen der das Gam haltenden Nadeln 

in das Tragergewebe, um Garnschlingen zu 30 
bilden, die von den jeweiligen Haken, die sich 
von einer Flache des Tragergewebes erstrek- 
ken, gegriffen und losgelassen werden; 

(d) Zuriickziehen der Nadeln aus dem Trager- 
gewebe bis hin zu einem Abstand vom Trager- 35 
gewebe, der groBer ist als der Abstand der 
Schlingenformfinger; 

(e) Herausziehen einer geeigneten Garnlange 
aus den Garnflorschlingen, die durch die Na- 
deln mit unzureichender Garnversorgung ge- 40 
bildet wurden, so daB diese Garnflorschlingen 
aus dem Tragergewebe herausgezogen wer- 
den und das Gam unbefestigt auf der Flache 
des Tragergewebes verbleibt; 

(f) seitliches Verschieben der Nadeln mit vor- 45 
bestimmten Schritten quer zur Zufuhrrich- 
tung, wobei das Gam uber mindestens einen 
Schlingenformfinger gefQhrt wird; und 

(g) wiederholtes Eindringen der das Garn hal- 
tenden Nadeln in das Tragergewebe, wobei 50 
iiber den Schlingenformfingera querverlauf en- 
de Schlingenmaschen aus Garn gebildet wer- 
den. 

18. Verfahren nach Anspruch 17, wobei das her- 
stellte Gewebe mit einer Schneidemaschine bear- 55 
beitet wird, wodurch das unbefestigte Gam ent- 
ferntwird. 

19. Verfahren zum Herstellen eines Gewebes nach 
Anspruch 17, wobei die Tufting-Maschine Gewebe- 
Zufuhrrollen zum Zufuhren des Tragergewebes eo 
aufweist, und wobei das Verfahren auBerdem das 
Anhalten der Gewebe-Zufiihrrollen enthait, wenn 
die Nadeln aus den Tragergewebe herausgezogen 
und seitlich mit einer vorbestimmten Anzahl von 
Schritten verschoben werden, so daB iiber die 65 
Schlingenformfinger querverlaufende Schlingen- 
maschen gebildet wird. 

20. Verfahren nach Anspruch 19, wobei das Gewe- 
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be mit einer Schneidemaschine bearbeitet wird, 
wodurch das unbefestigte Gam entf emt wird 

21. Verfahren zum Herstellen eines Gewebes, wel- 
ches aufweist* 

(a) Zufuhren eines Tragergewebes in einer 
Langsrichtung durch eine Tufting-Maschine, 
mit einer Anzahl rauf- und runterbewegbar 
angeordneter Nadeln, welche quer Qber die 
Maschine seitlich beabstandet und an einer 
Seite des Tragergewebes quer zu dessen Zu- 
fuhrrichtung angeordnet sind, mit einem die 
Schiingen greifenden Haken, welcher an der 
gegenuberliegenden Seite des Tragergewebes 
mit jeder Nadel zusammenwirkt, um eine 
Schlinge aus Gam, welches von einer zugeho- 
rigen Nadel zugefuhrt wird, zu greifen und an- 
schlieBend loszulassen, und mit einer Anzahl 
von Schlingenformfingern; 

(b) Eindringen der das Gam haltenden Nadeln 
in das Tragergewebe, um Garnschlingen zu 
bilden, die von den jeweiligen Haken, die sich 
von einer Flache des Tragergewebes erstrek- 
ken, gegriffen und losgelassen werden; 

(c) Zuriickziehen der Nadeln aus dem Trager- 
gewebe bis hin zu einem Abstand vom Trager- 
gewebe, der groBer ist als der Abstand der 
Schlingenformfinger; 

(d) seitliches Verschieben der Nadeln in vorbe- 
stimmten Schritten quer zur Zufuhrrichtung, 
wobei das Gam iiber mindestens einen Schlin- 
genformfinger gefuhrt wird; und 

(e) Wiederholen der Schritte (b) bis (d), bis die 
gewunschte Lange des Gewebes hergestellt 
ist 

22. Verfahren zum Herstellen eines Gewebes nach 
Anspruch 1, welches auBerdem aufweist: 

(a) Zufuhren vorbestimmten Garnlangen zu 
den Nadeln mittels eines Gamzufuhr-Muster- 
steuermechanismus gemaB eines vorgegebe- 
nen Musters bevor die Nadeln in das Trager- 
gewebe eingedrungen sind, wobei die Lange 
des Gams, welches einigen Nadeln zugefuhrt 
wird, erheblich geringer sein kann als die Lan- 
ge, die erforderlich ist, um eine Garnflorschlin- 
ge zu bilden; 

(b) Herausziehen einer geeigneten Garnlange 
aus den Garnflorschlingen, die durch die Na- 
deln mit unzureichender Garnversorgung ge- 
bildet wurden, so daB diese Garnflorschlingen 
beim Herausziehen der Nadeln aus dem Tra- 
gergewebe herausgezogen werden und das 
Gam unbefestigt auf der Flache des Tragerge- 
webes verbleibt 

23. Verfahren nach Anspruch 2, wobei das herge- 
stellte Gewebe mit einer Schneidemaschine bear- 
beitet wird, wodurch das unbefestigte Gam ent- 
femt wird 

24. Verfahren zum Herstellen eines Gewebes nach 
Anspruch 1, wobei der vorbestimmte Schritt, mit 
dem die Nadeln in Schritt (d) seitlich verschoben 
werden, einem Vielfachen der Hakenteilung ent- 
spricht 

25. Verfahren zum Herstellen ernes Gewebes nach 
Anspruch 1, wobei die Nadeln in unterschiedlichen 
Schritten mit aufeinanderfolgenden Wiederholun- 
gen des Schrittes (d) seitlich verschoben werden. 

26. Verfahren zum Herstellen eines Gewebes, wel- 
ches aufweist: 
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(a) Zufuhren eines Tragergewebes fiber Ge- 
webe-Zufflhrrollen in einer Langsrichtung 
durch eine Tufting-Maschine, mit einer Anzahl 
rauf- und runterbewegbar angeordneter Na- 
deln, welche quer fiber die Maschine seitlich 5 
beabstandet und an einer Seite des Tragerge- 
webes quer zu dessen Zuffihrrichtung ange- 
ordnet sind, mit einem die Schlingen greifen- 
den Haken, welcher an der gegenfiberliegen- 
den Seite des Tragergewebes mit jeder Nadei 10 
zusammenwirkt, urn eine Schlinge aus Gam, 
welches von einer zugeh6rigen Nadel zuge- 
fflhrt wird, zu greifen und anschlieBend loszu- 
lassen, und mit einer Anzahl von Schlingen- 
formfingern; 15 

(b) Eindringen der das Gam haltenden Nadeln 
in das Tragergewebe, um Garnschlingen zu 
bilden, die von den jeweiligen Haken, die sich 
von einer Flache des Tragergewebes erstrek- 
ken, gegriffen und losgelassen werden; 20 

(c) Zuriickziehen der Nadeln aus dem Trager- 
gewebe bis bin zu einem Abstand vom Trager- 
gewebe, der groBer ist als der Abstand der 
Schlingenformfinger; 

(d) AnhaltenderGewebe-Zuffihrrollen,sodaB 25 
die langsgerichtete Bewegung des Tragerge- 
webes unterbrochen wird; 

(e) seitliches Verschieben der Nadeln in vorbe- 
stimmten Schritten quer zur Zufiihrrichtung, 
wobei das Garn fiber mindestens einen Schlin- 30 
genformflnger geffihrt wird; und 

(f) Wiederholen der Schritte (b) bis (e), bis die 
gewfinschte Lange des Gewebes hergestellt 
ist 

27. Verfahren zur Herstellung eines Gewebes nach 35 
Anspruch 6, wobei der vorbestimmte Schritt, mit 
dem die Nadeln in Schritt (a) seitlich verschoben 
werden, einem Vielfachen der Hakenteilung ent- 
spricht 

28. Verfahren zum Herstellen eines Gewebes nach 40 
Anspruch 6, wobei die Nadeln in unterschiedlichen 
Schritten mit aufeinanderfolgenden Wiederholun- 
gen des Schrittes (e) seitlich verschoben werdea 

29. Getuftetes Gewebe mit einem Tragergewebe, 
das eine Anzahl Schlingenmaschen-Zeilen, die sich 45 
von einer ersten Flache des Tragergewebes er- 
strecken, um eine Oberflache zu bilden, und eine 
Anzahl Fiorschlingen-Zeilen auf einer zweiten Fla- 
che aufweist, die der ersten Flache gegenfiberliegt 

30. Getuftetes Gewebe nach Anspruch 9, wobei 50 
zumindest eine sich von der ersten Flache des Tra- 
gergewebes erstreckende Schlingenmaschen- Zeile 
querverlaufende Schlingenmaschen aufweist 

31. Getuftetes Gewebe nach Anspruch 9, wobei 
zumindest eine sich von der ersten Flache des Tra- 55 
gergewebes erstreckende Schlingenmaschen-Zeile 
diagonal-querverlaufende Schlingenmaschen auf- 
weist 

32. Getuftetes Gewebe nach Anspruch 5, wobei 
zumindest eine sich von der ersten Flache des Tra- 60 
gergewebes erstreckende Schlingenmaschen-Zeile 
eine relativ kleine Teilung hat und zumindest eine 
andere sich von der ersten Flache erstreckende 
Schlingenmaschen-Zeile eine relativ groBe Teilung 
hat 65 

33. Getuftetes Gewebe mit einem Tragergewebe, 
das eine Anzahl von Schlingenmaschen-Zeilen, die 
sich von einer ersten Flache des Tragergewebes 



erstrecken, um eine Oberflache zu bilden, und auf 
der der ersten Flache gegenuberliegenden zweiten 
Flache eine entsprechende Anzahl von Schnittflor- 
Zeilen aufweist 

34. Getuftetes Gewebe nach Anspruch 13, wobei 
zumindest eine sich von der ersten Flache des Tra- 
gergewebes erstreckende Schlingenmaschen-Zeile 
querverlaufende Schlingenmaschen aufweist 

35. Getuftetes Gewebe nach Anspruch 13, wobei 
zumindest eine sich von der ersten Flache des Tra- 
gergewebes erstreckende Schlingenmaschen-Zeile 
diagonal-querverlaufende Schlingenmaschen auf- 
weist 

36. Getuftetes Gewebe nach Anspruch 13, wobei 
zumindest eine sich von der ersten Flache des Tra- 
gergewebes erstreckende Schlingenmaschen-Zeile 
eine relativ kleine Teilung hat und zumindest eine 
andere sich von der ersten Flache erstreckende 
Schlingenmaschen-Zeile eine relativ groBe Teilung 
hat 

37. Verfahren zum Herstellen eines Schnittflor-Ge- 
webes, mit den Schritten: 

(a) Herstellen eines getufteten Gewebes mit 
einem Tragergewebe, mit Schlingenmaschen- 
Zeilen, die sich von einer ersten Flache des 
Tragergewebes erstrecken, und mit Fiorschlin- 
gen-Zeilen, die sich von einer der ersten Flache 
gegenfiberliegenden zweiten Flache erstrek- 
ken, so daB die Schlingenmaschen und die 
Florschlingen ungefahr die gleiche Dichte ha- 
ben; 

(b) Aufbringen einer ersten Grundgewebe- 
Schicht auf die Schlingenmaschen, die sich von 
der ersten Flache des getufteten Gewebes er- 
strecken; 

(c) Aufbringen einer zweiten Grundgewebe- 
Schicht auf die Florschlingen, die sich von der 
zweiten Flache des getufteten Gewebes er- 
strecken; 

(d) Aufschneiden des getufteten Gewebes un- 
gefahr in der Mitte zwischen der ersten 
Grundgewebe-Schicht und der zweiten 
Grundgewebe-Schicht, um zwei Schnittflorge- 
webe herzustellen; und 

(e) Entf ernen des Tragergewebes von den ent- 
standenen Schnittflorgeweben. 

38. Verfahren nach Anspruch 17, wobei die Schlin- 
genmaschen Zeilen, die sich von der ersten Flache 
des Tragergewebes erstrecken, hoher sind als die 
Fiorschlingen-Zeilen, die sich von der gegenfiber- 
liegenden zweiten Flache des Tragergewebes er- 
strecken. 

39. Verfahren nach Anspruch 1 7, wobei die Fiorsch- 
lingen-Zeilen, die sich von der zweiten Flache des 
Tragergewebes erstrecken, h6her sind als die 
Schlingenmaschen-Zeilen, die sich von der entge- 
gengesetzten ersten Flache des Tragergewebes er- 
strecken. 

40. Getuftetes Gewebe mit einem Tragergewebe, 
das eine Anzahl von Schlingenmaschen-Spalten, 
die sich von einer ersten Flache des Tragergewebes 
erstrecken, um eine Oberflache zu bilden, und auf 
der der ersten Flache gegenuberliegenden zweiten 
Flache eine Anzahl von Florschlingen-Spalten auf- 
weist 

41. Getuftetes Gewebe nach Anspruch 20, wobei 
zumindest eine Schlingenmasche einer ersten 
Schlingenmaschen-Spalte, die sich von der ersten 
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Flache erstreckt mit Schlingenmaschen einer zwei- 
ten benachbarten Schlingenmaschen-Spaite inein- 
andergreift, die sich von der ersten Flache er- 
streckt 

42. Getuftetes Gewebe nach Anspruch 20, wobei 5 
zuinindest eine Schlingenmasche einer ersten 
Schiingenmaschen-Spalte, die sich von der ersten 
Flache erstreckt, Schlingenmaschen einer zweiten 
benachbarten Schiingenmaschen-Spalte uberdeckt, 
die sich von der ersten Flache erstreckt 10 
41 Getuftetes Gewebe nach Anspruch 20, wobei 
die Schlingenmaschen einer Schiingenmaschen- 
Spalte, die sich von der ersten Flache des Gewebes 
erstreckt, in Querrichtung eine veranderliche Tei- 
lung aufweisen. . 15 

44. Getuftetes Gewebe nach Anspruch 20, wobei 
die Schlingenmaschen einer Schiingenmaschen- 
Spalte, die sich von der ersten Flache des Gewebes 
erstreckt in Langsrichtung eine veranderliche Tei- 
lung aufweisen. , 20 

45. Getuftetes Gewebe nach Anspruch 20, wobei 
die Maschen einer Schiingenmaschen-Spalte, die 
sich von der ersten Flache des Gewebes erstreckt 
gerade Maschen, diagonal-querverlaufende Schlin- 
genmaschen, und querverlaufende Schlingenma- 25 
schen enthalten. 

46. Verformbares Gewebe mit einem Tragergewe- 
be, das eine Anzahl von Schlingenmaschen-Zeilen, 
die sich von einer ersten Flache des Tragergewebes 
erstrecken, urn eine Oberflache zu bilden, und auf 30 
der der ersten Flache gegenuberliegenden zweiten 
Flache eine Anzahl von Florschlingen-Zeilen auf- 
weist 

47. Zweiseitiges Gewebe mit einem Tragergewebe, 
das eine Anzahl von Schlingenmaschen-Zeilen, die 35 
sich von einer ersten Flache des Tragergewebes 
erstrecken, urn eine erste Oberflache zu bilden, und 
auf der der ersten Flache gegenuberliegenden 
zweiten Flache eine Anzahl von Florschlingen Zei- 
lenaufweist,um eine zweite Oberflache zu bilden. ^ 40 

48. Zweiseitiges Gewebe nach Anspruch 24, wobei 
bestimmte Florschlingen auf der zweiten Flache 
niedriger sind als die anderen Florschlingen, 

49. Zweiseitiges Gewebe mit einem Tragergewebe, 
das eine Anzahl von Schlingenmaschen-Zeilen, die 45 
sich von einer ersten Flache des Tragergewebes 
erstrecken, um eine erste Oberflache zu bilden, und 
auf der der ersten Flache gegenuberliegenden 
zweiten Flache eine Anzahl von Schnittflor-Zeilen 
aufweist,um eine zweite Oberflache zu bilden. 50 

50. Zweiseitiges Gewebe nach Anspruch 29, wobei 
bestimmte Schnittflornoppen auf der zweiten Fla- 
che niedriger sind als andere SchnittflornoppeiL 
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